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      1 、 s é lection des mat é riaux abrasifs:
(1) selon le crit è re original de minist è re de l'Industrie

s é rie

  

Code

  

granularit é

  

 

application champs

  
    

Diamant No.1

  

JR1

  

46#~280#

  

Utilis é  pour fabriquer des meules de liant en ré sine

  
    

Diamant No.2
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JR2

  

46#~120#

  

Utilis é  pour fabriquer des meules de liants mé talliques

  
      
(2) selon le critere de Chine

        

s é rie

  

Code

  

Granularit é

  

utilisation

  
    

s é rie é troite

  

s é rie large

  
    

diamant synth é tique

  

RVD
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60/70~325/400

  

60/80~270/400

  

 

Utilis é  pour fabriquer de la ré sine / m é tal / c é ramique liant de broyage outils etc

  
    

MBD

  

50/60~325/400

  

60/80~270/400

  

Utilis é  pour faire liant m é tallique des outils, des produits de placage, outil de forage de meulage ou de broyage etc

  
    

Nitrure de bore cubique

  

CBN

  

20/25~325/400
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20/30~270/400

  

Utilis é  pour fabriquer des meules liant ré sine / m é tal / c é ramique etc
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